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        GRIFCUT 501

 
 

 
• Suitable for mixed metal trimming 

 

• Extended sump life 
 

• No staining on metal surfaces 
 

• Operator friendly 

 
• Stable Emulsion 

 
 

PRODUCT DESCRIPTION 
GRIFCUT 501 is a synthetic lubricant specifically formulated with High  
Performance Lubricity Additives.  It is designed for trimming applications on 
aluminum and zinc castings. It can also be used as a light stamping or drawing  
fluid. 

 

RECOMMENDED CONCENTRATION 
Light Machining & Grinding  1 – 1.5% 
Drawing or Stamping    10 – 20% 

TYPICAL CHARACTERISTICS 
FORM: …………………………………………………………………………………….. Liquid 

APPEARANCE: ………………………………………………………………….. Slight Yellow 

ODOR: ………………………………………………………………………………………. Mild 

FLASH POINT: ………………………………………………………………………………...  N/A 

REFRACTOMETER FACTOR: ……………………………………………………………….. 2.5 

pH (5%): ……………………………………………………………………………….  9.1 – 9.3  

SPECIFIC GRAVITY: …………………………………………………………………………..0.95 

HEALTH & SAFETY 
All reasonable care has been taken to ensure that the information contained in this publication is accurate as 
the date of printing, however, such information might change due to changes in the formulation blend 
occurring subsequent to the date of printing. The MSDS must be consulted for appropriate information 
regarding storage, safe handling and storage. 
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Refractometer Factor = 2.5 

 

1085 Summer Street, Cincinnati, Ohio 45204 
800‐543‐0425    (P)513‐921‐1075    (F)513‐921‐9180 

www.hillandgriffith.com          orders@hillandgriffith.com 

PACKAGING: 
Totes 
Drums 


